
從設計到製程，從原料到設備，模組製造商竤泰科技整合技術細節，以金屬粉末為媒介，
為臺灣製造業種下智慧創新種子。

金屬雷射 3D 列印技術
完成一體化高品質列印

竤泰科技自行研發的設備整合軟硬體，將傳統開模引領到智慧
新領域。

開模時會產上大量切削廢料，屬於「減法」；
然而後起之秀——金屬雷射 3D 列印技術反轉
舊有做法，模具水路與排氣設計後，即可透
過列印參數與高品質金屬粉開始列印。模具
水路與排氣設計後，即可透過列印參數與高
品質金屬粉開始列印。

另一方面，以粉末堆疊成形的「加法」，更讓
原物料達到高使用率。機器與軟體整合下，達
到以「一體化製造平臺」完成「高品質列印」。

不僅如此，3D 列印更具有多項獨特優勢。首
先，3D 列印可以根據形狀，在模具內部自由
設計精細的冷卻水路，讓客戶在使用該模具量
產時，可以快速冷卻成品，大幅減少能源消
耗。客戶服務主任徐翊傑表示，以塑膠射出的
手機殼為例，使用傳統模具生產一個手機殼約
需 80 秒，使用竤泰科技設計出的模具，不到 
40 秒即可完成，其中的差異，就在於傳統金
屬模具無法讓射出產品快速均勻冷卻與排氣。

技術人員只要輸入參數就可以透過 AI 得到最佳設定組合，進
行開模作業。

在 SBIR 計畫的協助下 , 利用金屬 3D 列印模具零件，讓射出成型
時因排氣與冷卻問題所造成的不良大幅度降低。並一同降低碳足
跡。配合 AI 智慧成型系統可以大幅提高生產效率並且擁有完整生
產履歷。

夜幕低垂時間的班機回到桃園機場，此時城市
逐漸入睡，卻仍有許多鐵皮屋搖映著依稀可見
的燈光。對許多人而言，這是臺灣中小企業展
現出的勤奮與韌性，但是對當年從日商總部飛
抵臺灣國門的竤泰科技創辦人而言，他感受到
的卻是無奈。「臺灣代工廠現狀過於保守，不
敢輕易嘗試新技術，導致國際競爭落後。」

創辦人徐先生在射出周邊自動化機械設備的
日商擔任高階主管多年，過去經常第一線接
觸全球最新的設備與製程。幾度試著將技術
帶回臺灣推廣，卻發現臺灣業者寧為雞首不
為牛後，經常選擇保守代工觀望，待代工大
國紛紛開始導入時，才欲急起直追，卻已錯
過成為領先者的機會。「為什麼世界級的製
造技術，在臺灣推行的這麼慢？」

用心造就效率，細節藏在孔隙

竤泰科技指出模具的傳統做法為設計、切削、
組合、修整，再由模具客戶拿去量產。這種
模具的製程耗時且各階段獨立，並且在嘗試
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竤泰科技的另一項關鍵技術，在於可以充分
運用金屬的透氣性與排氣設計。延續手機殼
模具的例子，竤泰科技將排氣部位設計於流
動末端，生產時藉由細微的金屬孔達到排氣
效果，原料也不會逸失，成品不會因氣體殘
留造成應力彎曲變形。對排氣技術的精準掌
握，解決了近年歐美大廠 AR 眼鏡設備在異材
質接合處難以貼合的問題，良率達到跳躍式
提升。

掌握魔鬼細節，重新擦亮蒙塵技術

就如同一道名菜食譜，其中的絕妙配方人人
皆知，卻並非人人都能成功上菜。創辦人徐
先生表示，這些技術在業界並非新概念，多

未來，竤泰科技將創新重點放在設備的突破。
創辦人徐先生表示，只要設備再精進，零件
製造就可以速度更快、成本更低、品質更好、
應用更廣，達到以技術帶動臺灣產業轉型；
除此之外，竤泰科技也計畫持續擴大對其他
原料的掌握能力、申請國際專利，更規劃前
往日本設點，開拓海外醫療商品商機。

竤泰科技日夜實踐著「今日所為，明日所成」
的創業理念，相信，臺灣業者只要改變思維、
持續精進，擺脫挑燈追趕的那一天，已近在
眼前。（文 / 張嘉麟  攝影 / 鄭名宏）

嚴格監控場域溫溼度與 PM2.5，維持作業安全與品質。

依模具用途設計隨形水路，有效提升模具冷卻與製造效率。

傳承多年日商經驗與技術，期待從台灣出
發，將國際技術發揚光大。

金屬 3D 列印的「加法」製模可大幅減少開模產生的廢料。

執行 SBIR 計畫成效 竤泰科技股份有限公司

成立時間｜ 2022 年 6 月 1 日
產業類別｜ 金屬加工用機械製造修配業
主力產品｜ 3D 列印、冷卻水路設計、模具設計與製造、智慧試模與加工
重大成就｜ 結合隨形水路與透氣結構，有效提升金屬模具製造效率與精度。

年前其他業者也曾躍躍欲試，然而在投入大
量成本與時間下，成效不如預期，導致廠商
先後退出，對金屬 3D 列印的優勢徹底失去信
心。原本預期業界將技術導入，換來的卻是
諸多質疑而不再投資。

然而，因為知道魔鬼藏在於細節，因此竤泰
科技依然抱持信心、持續鑽研，透過掌握鈦、
鎳、鋁合金與不鏽鋼等多種原料的屬性、持
續將參數優化，以及熱處理工藝、留意模具
溫控與冷卻水水質並完善處理金屬粉末回收
等環節，將業界畏懼的失敗機率降至最低，
重新展現堅持不懈的驗證成果。

透過產業聚會與技術輔導顧問認識 SBIR 計
畫，並以「模具金屬高效化冷卻水路暨可控
指向性氣路研發創新計畫」獲得挹注，竤泰
科技如虎添翼，在計畫中以 420 鋼粉作為主
要研發材料，將日臻成熟的技術應用在球鞋、
高爾夫球與羽毛球等其他實際產品中，不僅
重新向市場證明這些技術的優勢與可行性，
也讓臺灣在地製造，擁有全球領先地位的技
術層級。

竤泰科技將創新重點放
在設備的突破。竤泰表
示，只要設備再精進，
零件製造就可以速度更
快、成本更低、品質更
好、應用更廣。
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